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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem bariero- poreczy dla projektu remontu ul. £édzkiej w Kaliszu na
odcinku od ul. Mitej do mostu n/rz. Swedrnia.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
i odbiorem:
- ustawienia bariero- poreczy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi przepisami, SST D-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” i odpowiednimi ujednoliconymi normami polskimi i europejskimi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.
Ogodlne wymagania dotyczgce robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 2.
Poszczegdlne rodzaje materiatdéw powinny pochodzi¢ ze zrédet zatwierdzonych przez Inzyniera.

2.2. Rodzaje materiatéw

Nalezy stosowa¢ materiaty zgodnie z dokumentacjg projektowa.

2.3. Bariero- porecz ochronna o nastepujacych cechach funkcjonalnych:
« wg dokumentacji projektowej
Wszystkie bariery ochronne muszg spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1317, ktére przeszty pomysinie

badania zderzeniowe i sg oznakowane ,CE” albo znakiem budowlanym.

2.4. Zabezpieczenie metalowych elementéw bariery przed korozja
Sposbb zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw bariery ustala producent w taki sposéb, aby
zapewnic trwatos¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych, do co najmniej 3

do 5 lat w Srodowisku o zwiekszonej korozyjnosci.

2.5. Skladowanie materiatéw

Elementy dtuzsze barier moga by¢ skladowane pod zadaszeniem lub na otwartej przestrzeni, na podfozu
wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegélnych typéw nalezy uktadac oddzielnie z
ewentualnym zastosowaniem podktadek. Elementy montazowe i potgczeniowe mozna sktadowac w
pojemnikach handlowych producenta.
2.6. Dokument dopuszczajacy do stosowania materiatéw

Kazdy materiat uzywany przez Wykonawce do poziomego znakowania drég musi posiadaé aprobate
techniczna.

SST/247

Przedsiebiorstwo Projektowo-Usfugowe DROMAX sp. z o.o0. Szczegotowe Specyfikacje Techniczne



Remont ul. tédzkiej w Kaliszu na odcinku od ul. Mitej do mostu n/rz. Swedrnia
D - 07.05.01 — Bariery ochronne

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem i ustawieniem oznakowania pionowego mogg by¢ wykonane recznie lub przy
uzyciu dowolnego sprzetu mechanicznego, zaakceptowanego przez Inzyniera.

Przy faczeniu stalowych elementéw konstrukcji wsporczych tablic drogowych, Wykonawca powinien
dysponowaé sprawng spawarkg elektryczna.

Roboty ziemne zwigzane z ustawieniem oznakowania pionowego mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu
dowolnego sprzetu mechanicznego, zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy oznakowania pionowego trasy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Nalezy je ustawi¢ roéwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej obok siebie i zabezpieczen przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robé6t podano w SST D-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wiasciwych robét nalezy, na podstawie dokumentaciji projektowej lub wskazan

Inzyniera:

+ wytyczyc¢ trase bariery,

« ustali¢ lokalizacje stupkéw,

+  okresli¢c wysokos¢ prowadnicy bariery,

+ okresli¢ miejsca odcinkow poczgtkowych i korncowych bariery,

« ustali¢ ew. miejsca przerw, przejs¢ i przejazdow w barierze, itp.
5.3. Jesli Inzynier ustali bezposrednie wbijanie lub wwibrowywanie stupkéw w grunt, to Wykonawca
przedstawi do akceptacji Inzyniera:

+ sposob wykonania, zapewniajgcy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujgcy odksztatcen
lub uszkodzen stupka,

» rodzaj sprzetu, wraz z jego charakterystyka techniczna, dotyczacy urzadzen wbijajacych (np.
miotdw, bab, kafaréw) recznych lub mechanicznych wzglednie wibromtotéw pograzajgcych stupki
w gruncie poprzez wibracje i dziatanie udarowe.

5.4. Tolerancje osadzenia stupkow

Dopuszczalna technologicznie odchytka odlegtosci miedzy stupkami, wynikajgca z wymiaréw wydtuzonych
otworéw w prowadnicy, stuzgcych do zamocowania stupkéw, wynosi - 11 mm. Dopuszczalna réznica
wysokosci stupkow, decydujgca czy prowadnica bedzie zamocowana réwnolegle do nawierzchni jezdni, jest
wyznaczona ksztattem i wymiarami otworéw w stupkach do mocowania wysiegnikéw lub przektadek i wynosi -
6 mm.

5.5. Montaz barier

Sposdb montazu bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inzyniera. Bariera powinna
by¢ montowana zgodnie z instrukcjg montazowg lub zgodnie z zasadami konstrukcyjnymi ustalonymi przez
producenta bariery. Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscig otworéw w
elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia rownej i ptynnej linii prowadnic bariery w planie i
profilu. Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworéw lub ciec,
naruszajgcych powtoke cynkowg poszczegoélnych elementéw bariery.

Przy montazu barier nalezy zwraca¢ uwage na poprawne wykonanie, zgodne z dokumentacjg projektows i
wytycznymi producenta barier: odcinkdw poczatkowych i koncowych bariery, z zastosowaniem tgcznikow
ukosnych w miejscach niezbednych przy potaczeniu poziomego odcinka prowadnicy z odcinkiem
nachylonym, z odchyleniem odcinka w planie w miejscach przewidzianych dla barier skrajnych, z ewentualng
kotwg betonowg w przypadkach przewidzianych w dokumentac;ji projektowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoblne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przedstawic Inzynierowi:
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» atest na konstrukcje drogowej bariery ochronnej akceptowany przez zarzgdzajgcego droga,
weditug wymagania punktu 2.2,

« zaswiadczenia o jakosci (atesty) na materialy, do ktérych wydania producenci sg zobowigzani
przez wiasciwe normy PN i BN, jak ksztattowniki stalowe, prety zbrojeniowe, cement.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét
6.4. Badania materialow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem) producenta powinny
by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

6.5. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robét nalezy zbadac:

a) zgodnos¢ wykonania bariery ochronnej z dokumentacjg projektowg (lokalizacja, wymiary, wysokos¢
prowadnicy nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiardw, zgodnie z katalogiem (informacjg) producenta barier,
c) poprawnos¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5,

d) prawidtowos¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru roboét jest mb. ustawienia bariery.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 9.
1.1. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m bariery ochronnej stalowej obejmuje:
e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
« oznakowanie robot,
+ dostarczenie materiatow,
» 0sadzenie stupkow bariery,
* montaz bariery,
« przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,

+ uporzgdkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
PN-EN 1317-2 Systemy ograniczajgce droge
PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych - Cze$¢ 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco
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PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary
PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco

PN-H-93419 Stal. Dwuteowniki rownolegtoscienne IPE walcowane na gorgco

PN-H-93460-03 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki rbwnoramienne ze stali
weglowej zwyktej jako$ci o Rm do 490 MPa
PN-H-93460-07 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Zetowniki ze stali weglowej zwykiej
jakosci o Rm do 490 MPa
PN-H-93461-15 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia.
Ksztattownik na porecz drogowa, typ B
PN-H-93461-18 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia. Ceowniki
potzamkniete prostokgtne
PN-H-93461-28 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia. Pas
profilowy na drogowe bariery ochronne
PN-M-82010 Podkfadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych
PN-M-82101 Sruby ze tbem szeéciokgtnym
PN-M-82121 Sruby ze tbem kwadratowym
BN-73/0658-01 Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary.
Katalogi i instrukcje montazu producenta.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 w sprawie szczegotowych warunkow
technicznych dla znakdéw i sygnatéw drogowych oraz urzgdzen bezpieczehstwa ruchu drogowego i
warunki ich umieszczania na drogach (Dz. U. nr 220 poz.2181)
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